Systemy uszczelniania i izolacj

Przed zastosowaniem i montazem impregnowanych tasm rozpreznych nalezy uwzgledni¢ nastepujace wskazania:

m Wybor tasmy montazowej odpowiadajacy zastosowaniu i danej sytuacji montazowe;j (patrz takze DIN 4108, czeS¢ 7).

m Whasciwy wybor klasy materiatu zgodnie z DIN 18542 (BG1, BG2, BGR).

m Zgodnos¢ taSmy z przylegajacymi materiatami budowlanymi musi by¢ spetniona.

m Dobra¢ wigsciwy zakres rozprezania tasmy, odpowiadajacy rzeczywistej (max.) szrokosci fugi. Powinny zosta¢ uwzglednione
przy tym zalecenia producenta odno$nie zakresu stosowania z uwzglednieniem zmiany wymiaréw uzaleznionych od temperatury
lub ewentualnego ruchu konstrukcji budowlanej.

m Tempo rozprezania tasmy jest zalezne od temperatury otoczenia oraz materiatu (ewentualne schtadzanie lub ogrzewanie
tadmy przed zastosowaniem), jak i daty produkcji tasmy.

m Ze wzgleddw estetycznych, oraz aby unikna¢ powstawania luk, montowa¢ tasme z rezerwg wynoszaca od 1 do 2mm

m Odcina¢ zawsze pierwsze i ostatnie 2 cm tasmy z rolki.

Przygotowanie fug/podioza: Podioza/powierzchnie, do ktorych klejona jest taSma musza by¢ gladkie. Zanieczyszczenia
np. pozostalosci zaprawy nalezy usunag. Przeciwlegte fugi powinny by¢ jak najbardziej rownolegte. (jesli to konieczne nalezy
wygtadzi¢ lub ponownie wyprofilowa¢ oscieze np. przy starym budownictwie). Zalecenia odnosnie szerokosci fugi nie moga by¢
przekraczane, dotyczy to rowniez nieréwnosci.

Stosowanie: Odklei¢ ok. 20-30 cm papieru ochronnego i wprowadzi¢ tasme wgtab fugi rownolegle do krawedzi, pozostawiajac
przesuniecie wgtgb na ok.1-2mm. Docisna¢ tasme warstwa, kleju do wiasciwej strony fugi (np.uzywajac szpachelki). Odwijaé
tasme kawatek po kawatku i delikatnie dociska¢ do klejonej powierzchni (reszte rolki zabezpieczy¢ ewentualnie pakiem z klejem
lub klamerka). W zadnym wypadku nie zgina¢ tasmy ! Przy uzywaniu nieskompresowanych paskow tasmy, docina¢ tasme z nad-
datkiem ok.2-3 cm do diugosci fugi i nakleja¢ na odpowiednim podfozu. Dla pewniejszego pofaczenia, mozna docishg¢ montowane
elementy ze znajdujaca sie pomiedzy nimi tasma do konstrukcji (np.sciskiem). Wywarty nacisk ustali poziom kompresji tasmy i w
ten sposéb szczelnos¢ potaczenia.

Fugi krzyzowe oraz poprzeczne: Przy fugach krzyzowych wyktada¢ tasme najpierw w fudze pionowej, a wpozostatych fugach
ultadac¢ tasmy od zewnafrz w kierunku pierwszej fugi. Delikatnie dociskamy przy tym koncowki tasm w miejscach styku krawedzi
tasm.

Naroza: Aby zapobiec nieszczelnosci potaczenia, nigdy nie zginamy tasmy na narozach, tylko uktadamy jg tak jak na rysunku.

Uktadanie krétkich odcinkow: Krotsze odcinki tasmy uktadamy, dociskajac je do siebie krawedziami. Nie skreca¢ i nie naktadaé
na siebie tasm!

Rozne szerokosci fug: Przy mocno zmieniajacych sie szerokosciach fugi, stosowaé w jednej fudze taSmy o réznym zakresie
rozprezania. Koncowki tasm styka¢ krawedziami, nigdy nie naktada¢ na siebie.

Mokre lub zakurzone fugi: Jesli przy mokrych, zakurzonych, zaszronionych fugach Klej nie trzyma wystarczajaco, mozna taSme
w kilku miejscach docisna¢ przy pomocy Klinéw i usuna¢ je po peinym rozprezeniu tasmy.

Przechowywanie: Termin przydatnosci wynosi 18 miesiecy od daty produkcji. W suchym i chtodnym miejscu w oryginalnych
opakowaniach w temp.+5 — +25°C. Kartony sktadowac tylko w pozycji stojacej (rolki lezace). Pojedyncze rolki przewozi¢ tylko
w pozycji lezacej, jedna na drugiej. Unika¢ punktowego nacisku na krazki tasmy. UnikaC przesuniecia warstw tasmy na rolce.
Rolki w otwartych kartonach powinny by¢ dociéniete, aby unikna¢ niekontrolowanego rozprezania tasmy. Mechaniczne obcigzenia
(szczegblnie prostopadte na lezaca rolke oraz nacisk na krawedzie rolki) mogg prowadzi¢ do wysuniecia sie pojedynczych warstw
skompresowanej tasmy i tzw. teleskopowania rolki.
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